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JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA

CNPJ 22.835.076/0001-70

TERMO DE REFERENCIA

1. DO OBJETO:

1.1. Este Termo de Referéncia estabelece condi¢Ges para Futura e Eventual Aquisicao

de Mobiliérios Escolares, visando atender as necessidades dos municipios consorciados
aos CIM-JEQUITINHONHA,

estimativas estabelecidas neste instrumento.

1.2. Especificages:

conforme condicGes,

quantidades,

exigéncias e

LOTE 01

ITEM

DESCRICAO

UNIDADE

QUANTIDADE

VALOR
UNITARIO

VALOR
TOTAL

01

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO - 01
CONJUNTO DO ALUNO
COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR
14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. *Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhdvel com assento e

(ON]
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encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor LARANJA,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta pressao,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1mm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(2,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
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medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé do
pé receptora do tubo
oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite.
Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(diametro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe
e rebites. Nas partes
metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso
gue assegure resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epo6xi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor LARANJA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm).
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Fixagdo do assento e
encosto injetado a estrutura
através de rebites, diametro
de 4,8mm, comprimento
12mm. Nas partes metalicas
deve ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  350mm
de largura x 170mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  350mm
de largura x 270mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicacdo. ¢ Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6é epoxi-
poliéster) de modo que,
apoés curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagéo
permanente, n&o sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. <« O laminado
melaminico de alta presséo
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deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. < A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade < Soldas devem
possuir superficie lisa e
homogénea, nado devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. +« Todos os
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. * Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados os cantos
agudos.

02

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO-03 CONJUNTO
DO ALUNO TAMANHO - 03
COMPOSTO DE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A

CJ

7.116




@
©cim
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

NORMA ABNT ABNT NBR

14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. *Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com

aplicacdo de  laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado.
Cadeira individual
empilhavel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor AMARELA,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0” (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta presséo,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1mm para altura.
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Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgdo
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(1,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebite, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06
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parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento  47mm  (com
tolerdncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AMARELA |, fixadas a
estrutura através de encaixe
e rebites. Nas partes
metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso
gue assegure resisténcia a
corrosdao em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epo6xi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AMARELA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de rebites,
diametro de 4 .8mm,
comprimento  12mm. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
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altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 310mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicagcéo. * Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6é epoxi-
poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagédo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. +« O Ilaminado
melaminico de alta pressao
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. < A qualidade de
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colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. * Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da uniao. *
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

CONJUNTO ALUNO MESA
QUADRADA COM 04
CADEIRAS TAMANHO
INFANTIL. Mesa com tampo
quadrado confeccionado em
resina ABS, medindo
800X800mm para uso
coletivo e nao individual.
Tampo em resina
termoplastica ABS injetado,
bordas duplas medindo
30mm de largura. Altura CJ 500
tampo/chdo 590mm. Base
da mesa em tubo medindo
20mm x 20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformacédo
mecéanica por dobramento
sendo peca Unica, e uma
barra de sustentacdo
horizontal confeccionada em
tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de 1.1/2"
polegadas para 0s pés
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encaixado através de bucha
em PP dentro de um tubo de
2” de 2mm de espessura,
com ponteiras em
polipropileno injetado. Toda
a estrutura metédlica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
Branca. Cadeira com
assento e encosto em resina
plastica virgem, fabricados
pelo processo de injecdo
termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo dever4d estar no
encosto.  Assento  com
medidas minimas 340mm X
340mm, altura assento/ch&o
349mm  aproximadamente,
fixado por parafusos.
Encosto com medidas
minimas 340mm x 330mm
com puxador para facilitar o
carregamento da cadeira,
fixado por meio de
parafusos. Estrutura
metdlica fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Estrutura formada por
tubo  oblongo medindo
29mm x  58mm  com
espessura de 1,5mm. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de




@
©cim
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA

CNPJ 22.835.076/0001-70

largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligagdo ao
encosto em tubo oblongo
medindo 16mm x 30mm
coberto pelo encosto. Uma
barra horizontal de reforgo
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés. Cor da Estrutura:
Branca.

04

CONJUNTO TRAPEZIO EM
RESINA PLASTICA DE
ALTO IMPACTO
CONJUNTO COMPOSTO
DE 06 MESAS, 06
CADEIRAS E 01 MESA
CENTRAL - TAMANHO
INFANTIL Mesa em formato
trapézio, para uso coletivo e
nao individual, possibilitando
a formacdo de grupos de
estudo com 6 mesas; 06
cadeiras e uma mesa
central. Mesa em formato
trapézio, formado por uma
mesa e uma cadeira, tampo
da mesa confeccionado em
resina termopléastica ABS
medindo 660mm x 240mm x
440mm com 390mm de
profundidade dotado de
nervuras transversais e
longitudinais para reforgo a
tragdo na parte inferior.

CJ

500
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Estrutura de aco de apoio do
tampo da mesa formado por
tubo em aco industrial
quadrado medindo 20mm X
20mm dobrada como peca
unica. Uma barra em tubo
oblongo medindo 30mm x
16mm fixada na parte frontal
entre uma das colunas
laterais. Estrutura reforcada
com pés com colunas
laterais em tubo oblongo
29x58 na 1,50mm. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora
das colunas em formato
oblongo 29x58 com 84,5mm
de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite.
Cadeiras com assento e
encosto, colunas e pés em
resina plastica virgem de
alto impacto, fabricados pelo
processo de injecédo
termoplastico, fixados por
meio de parafusos, Assento
com medidas aproximadas
de 340mm (larg) x 340m
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chdo
330mm aproximadamente.
Encosto com medidas
minimas de 340mm (larg) x
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300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura has extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza. Mesa
central sextavada, tampo
injetado em polipropileno e
fixado a estrutura através de
03 parafusos invisiveis, cada
lado medindo 235mm
aproximadamente. Tampo
injetado em resina plastica
na cor Bege, com sete
cavidades permitindo a
divisdo dos materiais, sendo
06 cavidades cada um com
porta copos ao lado, com
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4mm de espessura.
Estrutura composta por 03
tubos de aco industrial DE
20,7MM, formando dos pés.
Toda a estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura,
interligados por solda MIG e
pintados através do sistema
epoxi p6. OFERTADO.

05

CONJUNTO HEXAGONAL
COMPOSTO P/ 01 MESA E
06 CADEIRAS INFANTIL.
Mesa com tampo bipartido,
medindo 1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta
medindo 60cm, tampo em
resina termoplastica abs
injetado, liso, bordas duplas
e medindo 30mm de largura
base da mesa formada por
um tubo Unico com parede
minima de 1,5mm e medida
minima de 20mm x 20mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecéanica por
dobramento, resultando em
um Unico ponto de solda
unindo as extremidades do
mesmo tudo, e uma barra de
sustentacdo horizontal
confeccionada em tubo com
medida minima de 20mm X
20mm parede minima de
1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2 polegadas para os
pés, afixado por parafuso
num tubo fémea de 2” com
bucha em PP conformado
para recebimento do mesmo
tubo do pé. O tubo fémea de
2”7 com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo

Cj

500
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da base do tampo com
ponteiras em polipropileno
injetado, altura tampo/chao
580mm, marca do fabricante
injetada em  auto-relevo
devera estar no encosto e
no tampo da mesa.
Constituintes - Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impacto,
fabricados pelo processo de
injecédo termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
340mm (larg) x 340m (prof)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
330mm aproximadamente.
Encosto  com medidas
minimas de 340mm (larg) x
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
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resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

06

CONJUNTO COMPOSTO P/
01 MESA E 04 CADEIRAS
INFANTIL. Mesa com tampo
gquadrado confeccionado em
resina ABS, medindo
800mm X 1200 mm, para
uso coletivo e nado individual.
Tampo em resina
termoplastica ABS injetado,
bordas duplas medindo
30mm de largura. Altura
tampo/chdo 660mm. Base
da mesa em tubo medindo
20mm x 300mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformacao
mecéanica por dobramento, e
uma barra de sustentagéo
horizontal confeccionada em
tubo 20mm x 20mm, 4
colunas com tubo de
1.1/2°polegadas para o0s
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado
encaixado internamente e
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo. Toda a
estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco

CJ

300




@
= ClM
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

industrial tratados por
conjuntos de banhos
quimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
CINZA. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impacto,
fabricados pelo processo de
injecédo termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
340mm (larg) x 340m (prof)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
330mm aproximadamente.
Encosto com medidas
minimas de 340mm (larg) X
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
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intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

CONJUNTO COLETIVO
COM ALTURA ENTRE
0,93M A 1,16M -
CLASSIFICACAO

DIMENSIONAL 1: Conjunto
coletivo composto de 1
(uma) mesa e 4 (quatro)
cadeiras. MESA: Tampo em
MDP, com espessura de
25mm, revestido na face
superior em laminado
melaminico de alta presséo,
0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, cantos
arredondados. Revestimento
na face inferior em laminado
melaminico de baixa 500
pressdo - BP. Dimensfes
acabadas 800mm (largura) x
800mm (profundidade) x
25,8mm (espessura),
admitindo-se tolerancia de
até + 2mm para largura e
profundidade e +/- 1mm
para  espessura. Topos
encabecados com fita de
bordo termopléstica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor
LARANJA, coladas com
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adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. Dimensdes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de
aplicacéo da fita de bordo no
ponto central. O ponto de
encontro da fita de bordo
nao deve apresentar
espacos ou deslocamentos
que facilitem seu
arrancamento. Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono, laminado a frio,
com costura, secgao circular
didmetro de 38mm (11/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessas em tubo de ago
carbono, laminado a frio,
com costura, secgdo
retangular de 20 x 40mm,
em chapa 16 (1,5mm).
Fixacdo do tampo a
estrutura através de
parafusos rosca maquina
polegada, didmetro de 1/4” x
comprimento 2" , cabecga
chata, fenda simples.
Sapatas em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetadas
na cor LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe.
Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de
RO e o grau de
empolamento deve ser de
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d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po
hibrida Epo6xi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima de 40
micrometros na cor CINZA.
CADEIRA: Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor LARANJA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didametro de 20,7mm, em
chapa 14 (1,9mm). Fixagao
do assento e encosto
injetados a estrutura através
de rebites de “repuxo’,
diametro de 4,.8mm,
comprimento 12mm.
Sapatas/ ponteiras em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
LARANJA, fixadas a
estrutura através de encaixe
e pino expansor. Nas partes
metalicas deve ser aplicado
tratamento  antiferruginoso
gue assegure resisténcia a
corrosdao em camara de
névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de
RO e o grau de
empolamento deve ser de
d0/t0. Pintura dos elementos
metalicos em tinta em po
hibrida Epoxi / Poliéster,
eletrostatica, brilhante,
polimerizada em estufa,
espessura minima 40
micrometros, na cor CINZA.
FABRICACAO: Para
fabricacdo pecas injetadas
ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecdo




@
©cim
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
Qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
70N, quando ensaiada
conforme Anexo A - Ensaio
de colagem (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
ABNT NBR 16332: 2014 —
Méveis de madeira - Fita de
borda e suas aplicacdes -
Requisitos e métodos de
ensaio. Soldas devem
possuir superficie lisa e
homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos. DIMENSOES:

MESA Largura: 800 mm
(+2); Profundidade: 800 mm
(+2); Altura do tampo ao
chdo: 460 mm; CADEIRA
Altura do ch&o ao assento:
260 mm (+/- 10); Encosto:
336 mm (+/-5mm) (L) x 168
mm (+/-5mm) (A); Assento:
340 mm (+/- 5mm) (L) x 260
mm (+/-5mm) (P).
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VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 02

ITEM

DESCRICAO

UNIDADE

VALOR VALOR

QUANTIDADE | \it4Rrio | TOTAL

01

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO 4 CONJUNTO
DO ALUNO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT ABNT NBR
14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL. . Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhavel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor vermelha,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em

(ON]

17.784
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nylon  “6.0”  (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicacdo de Ilaminado
melaminico de alta presséao,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1lmm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo
deaco carbono laminado a
frio, com costura, seccao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(2,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
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coluna feita por rebite. Porta-
livios  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixacdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebites, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixagdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
vermelha, fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos emtinta
em p6é hibrida Epo6xi [/
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES —
CADEIRAS Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor vermelha. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
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diametro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de
parafusos, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 360mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicacéo. * Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6é epoxi-
poliéster) de modo que,
apoés curadas e secas, estas
impressbes tenham fixacdo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
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alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. <+« O laminado
melaminico de alta pressao
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. ¢ A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. *Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da unido. °
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

02

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO 5 CONJUNTO
DO ALUNO COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 1
(UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM

CJ

15.867
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CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR

14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO

INDIVIDUAL. . Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros
em plastico injetado. -
Cadeira individual
empilhavel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor VERDE,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0”  (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta presséo,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensbes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se
tolerancia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
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e +/- 1lmm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(1,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebite, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
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M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento  47mm  (com
tolerdncia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdao em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metélicos em
tinta em pd hibrida Epo6xi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AMARELA. Estrutura
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixacdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de rebites,
didmetro de 4,8mm,
comprimento  12mm. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
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de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 380mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicagcéo. * Para impressao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em p6  epodxi-
poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagédo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. +« O laminado
melaminico de alta pressao
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
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tampo. ¢ A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escorias. * Todos
0s encontros de tubos
devem receber solda em
todo o perimetro da unido. °
Devem ser  eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

03

CONJUNTO ALUNO
TAMANHO 6 CONJUNTO
DO ALUNO CJA-06B
COMPOSTODE 1 (UMA)
MESA E 1 (UMA) CADEIRA,
CERTIFICADO PELO
INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT ABNT NBR

14006:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS
E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO

INDIVIDUAL. . Mesa
individual com tampo em
plastico injetado com
aplicacdo de laminado
melaminico na face superior,
dotado de travessa
estrutural injetada em
plastico técnico, montado
sobre estrutura tubular de
aco, contendo porta-livros

Cj

7500
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em plastico injetado.
Cadeira individual
empilhavel com assento e
encosto em polipropileno
injetado, montados sobre
estrutura tubular de aco.
CONSTITUINTES - MESA -
Tampo em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor AZUL,
dotado de porcas com flange
ou com rebaixo, com rosca
métrica M6, coinjetadas e,
de travessa estrutural em
nylon  “6.0”  (Poliamida)
aditivado com fibra de vidro,
injetada na cor PRETA.
Aplicagdo de laminado
melaminico de alta presséo,
de 0,8mm de espessura,
acabamento texturizado, na
cor CINZA, na face superior
do tampo, colado com
adesivo bicomponente.
Dimensdes acabadas
608mm (largura) x 466mm
(profundidade) x 22mm
(altura), admitindo-se
tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/- 1lmm para altura.
Estrutura composta de: -
Montantes verticais e
travessa longitudinal
confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, seccéo
oblonga de 29mm x 58mm,
em chapa 16 (1,5mm); -
Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, diametro de
31,75mm em chapa 16
(2,5mm); - Pés
confeccionados em resina
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plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
coluna feita por rebite. Porta-
livros  em polipropileno
copolimero isento de cargas
minerais, injetado na cor
CINZA medindo 500mm de
Largura x 300mm de
profundidade em forma de
bandeja com frisos de
reforco na parte inferior.
Fixagdo do porta-livros a
travessa longitudinal através
de rebite, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Fixacdo do tampo a
estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (didmetro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento 47mm  (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERDE, fixadas a estrutura
através de encaixe e rebites.
Nas partes metdlicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
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corrosdao em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, na cor CINZA.
CONSTITUINTES -
CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AZUL. Estrutura em
tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
diametro minimo de 20mm,
em chapa 14 (1,9mm) para
afixagdo do assento e
encosto. Fixacdo do assento
e encosto injetado a
estrutura através de rebites,
didmetro de 4,8mm,
comprimento  12mm. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 200mm de
altura. Assento medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 420mm de
profundidade.

IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL -
O conjunto do aluno deve
receber identificacdo do
padréo dimensional
impressa por tampografia na
estrutura da mesa, lateral
direita, face externa, e na
parte posterior do encosto
da cadeira, sendo este em
compensado moldado ou em
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polipropileno injetado,
conforme projeto grafico e
aplicagéo. * Para impresséao
em tampografia devem ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas (laminado
de alta pressdo /
polipropileno  injetado  /
pintura em po6  epdxi-
poliéster) de modo que,
apos curadas e secas, estas
impressdes tenham fixagédo
permanente, nao sejam
lavaveis, sejam resistentes a
alcool e impossiveis de
serem riscadas com as
unhas. +« O laminado
melaminico de alta pressao
deve ser aplicado no rebaixo
do tampo de ABS,
exclusivamente pelo
processo de colagem,
garantindo seu  perfeito
nivelamento com os bordos
do tampo. A colagem deve
ser feita de modo a garantir
a inexisténcia de residuos
de cola nas superficies e
perfeito ajuste no encontro
do laminado ao rebaixo do
tampo. ¢ A qualidade de
colagem do laminado de alta
pressdo no tampo deve ser
avaliada conforme ensaios
definidos no item
“DESCRICAO DOS
ENSAIOS DE COLAGEM
DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO AO TAMPO
INJETADO EM ABS”. -
Soldas devem possuir
superficie lisa e homogénea,
ndo devendo apresentar
pontos cortantes, superficies
asperas ou escoérias. * Todos
0s encontros de tubos
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devem receber solda em
todo o perimetro da unido. °
Devem ser eliminados
respingos e irregularidades
de solda, rebarbas,
esmerilhadas juntas
soldadas e arredondados os
cantos agudos.

04

CONJUNTO PROFESSOR
MESA E CADEIRA MESAS.
Altura da Mesa ao Chao:
760mm. Altura do Assento
da Cadeira ao Chao:
460mm. CONSTITUINTES -
MESA « Tampo trapezoidal
em ABS (Acrilonitrila
butadieno estireno), virgem,
isento de cargas minerais,
injetado na cor a definir,
dotado de porcas com
flange, com rosca métrica
M6, coinjetadas. Dimensfes
acabadas 820mm (largura

maior) X 500mm
(profundidade) x  22mm
(altura), admitindo-se

tolerdncia de até +/- 3mm
para largura e profundidade
e +/-1 mm para altura. Nos
moldes do tampo devem ser
gravados 0 simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando o numero
identificador do polimero e o
nome da empresa fabricante
do componente injetado.
Nesses moldes também
devem ser inseridos
datadores duplos com miolo
giratério de 16mm de

didmetro (tipo insert),
indicando més e ano de
fabricacéo. Estrutura
composta de: Montantes
verticais e travessa

longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono

Cj
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laminado a frio, com costura,
seccdo oblonga de 29mm X
58mm, em chapal6
(1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em
formato de trapézio, com
seccgdo circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm); - Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Afixacd@o do pé a coluna feita
por rebite. ¢« Porta-livios em
polipropileno copolimero
isento de cargas minerais,
composto preferencialmente
de 50% de matéria prima
reciclada ou recuperada,
podendo chegar até 100%,
injetado na cor CINZA. As
caracteristicas  funcionais,
dimensionais, de resisténcia
e de uniformidade de cor,
devem ser preservadas no
produto  produzido com
matéria-prima reciclada,
admitindo-se tolerancias na
tonalidade a critério da
equipe técnica. No molde do
porta-livros deve ser
gravado o] simbolo
internacional de reciclagem,
apresentando 0 ndmero
identificador do polimero, a
identificacdo do modelo 1: O
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nome do fabricante do
componente deve ser
obrigatoriamente grafado por
extenso, acompanhado ou
nao de sua  propria
logomarca. + Fixacdo do
tampo a estrutura através
de: - 06 porcas altas com
flange, com rosca métrica
M6 (diametro de 6mm),
coinjetadas em castelos
tronco- cbnicos do préprio
tampo; - 06 parafusos rosca
métrica M6 (diametro de
6mm), comprimento 47mm
(com tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. * Fixacdo do porta-
livros a travessa longitudinal
através de rebites de
“repuxo”, diametro de
4,0mm, comprimento 10mm.
Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
névoa salina de no minimo
300 horas. + Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em p6  hibrida
Epoxi/Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
CINZA (ver referéncias).
Cadeira com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecdo
termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento
com medidas minimas
400mm x 460mm, altura
assento/chao 460mm
aproximadamente sem
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orificios, fixado por parafuso.
Encosto com medidas
minimas 403mm x 364mm,
sem orificios e com puxador
para facilitar o carregamento
da cadeira, fixado por rebite.
Estrutura formada por tubo
oblongo medindo 29mm x
58mm com espessura de
1,5mm fazendo a
interligacdo da base do
assento com o0s pés. Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto, duas
barras  horizontais  para
sustentagdo sob o assento
em tubo 5/8. Uma barra
horizontal de reforco em
tudo  oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés.

05

MESA ACESSIVEL: Mesa
individual acessivel para
pessoa em cadeira de rodas

200
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(PCR), com tampo em MDP,
com espessura de 18 mm,
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de

espessura, acabamento
texturizado, na cor CINZA,
cantos arredondados.

Revestimento na  face
inferior em chapa de
balanceamento (contra placa
fendlica) de 0,6mm.
Aplicagdo de porcas garra
com rosca meétrica M6 e
comprimento 10 mm.
Dimensobes acabadas
900mm (largura) x 600mm
(profundidade) x 19,4mm
(espessura), admitindo- -se
tolerdncia de até +/- 2mm
para largura e profundidade
e +/- 1mm para espessura.
Topos encabecados com fita
de bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL,
coladas com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. Dimensdes nominais
de 22mm (largura) x 3mm
(espessura), com tolerancia
de +/- 0,5mm para
espessura. Centralizar ponto
de inicio e término de
aplicacao da fita de bordo no
ponto central e do lado
oposto a borda de contato
com o usuério. O ponto de
encontro da fita de bordo
nao deve apresentar
espacos ou deslocamentos




@
= ClM
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

que facilitem seu
arrancamento. Estrutura
composta de: - Montantes
verticais e travessa

longitudinal confeccionados
em tubo de aco carbono
laminado a frio, com costura,
secgdo oblonga de 29mm x
58mm, em chapa 16
(1,5mm); - Travessa superior
confeccionada em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, curvado em
formato de "C", com secc¢éo

circular, diametro de
31,75mm (1 1/4”), em chapa
16 (1,5mm); - Pés

confeccionados em tubo de
aco carbono laminado a frio,
com costura, secgao
circular, diametro de 38mm
(1 1/27), em chapa 16
(2,5mm). Fixagdo do tampo
a estrutura através de: - 06
porcas garra rosca meétrica
M6 (diametro de 6mm); - 06
parafusos rosca métrica M6
(didmetro de 6mm),
comprimento 47mm (com
tolerancia de +/- 2mm),
cabeca panela, fenda
Phillips. Fixagéo das sapatas
(frontal e posterior) aos pés
através de rebites de
“repuxo”, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Ponteiras e sapatas em
polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia a
corrosdo em camara de
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névoa salina. O grau de
enferrujamento deve ser de
RO e o grau de
empolamento deve ser de
do 1t0. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epoxi /
Poliéster, eletrostética,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
CINZA. Devem ser
eliminados  respingos e
irregularidades de solda,
rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados o0s cantos
agudos. A mesa acessivel
para pessoa em cadeira de
rodas deve ser identificada
com o Simbolo Internacional
de Acesso (SIA) impresso
por tampografia na estrutura
da mesa, lateral direita, face
externa. Para impressédo em
tampografia devem  ser
utilizadas tintas compativeis
com o substrato em que
forem aplicadas de modo
que, depois de curadas e
secas, estas impressoes
tenham fixagdo permanente,
ndo sejam lavaveis, sejam
resistentes a élcool e
impossiveis de serem
riscadas com as unhas.
DIMENSOES: MESA:
Largura: 900 mm (+/-2);
Profundidade: 600 mm (+/-
2); Altura do tampo ao chao:
760 mm (+/-10).

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 03

VALOR VALOR

ITEM A P
DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE UNITARIO | TOTAL
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CONJUNTO COLETIVO
COM 04 (QUATRO)
CADEIRAS ADULTO MESA
COM TAMPO QUADRADO
CONFECCIONADO EM
RESINA ABS, MEDINDO
800MM X 800, PARA USO
COLETIVO E NAO
INDIVIDUAL. Tampo em
resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas
medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdo 760mm.
Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecéanica por
dobramento, e uma barra de
sustentagéo horizontal
confeccionada em  tubo
20mm x 20mm, 4 colunas
com tubo de
1.1/2‘polegadas para 0s cJ 500
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado
encaixado internamente e
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo. Toda a
estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
CINZA. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
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fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 460mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
460mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm  (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
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evitar  corrosao. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

02

CONJUNTO HEXAGONAL
ADULTO CONJUNTO
HEXAGONAL ADULTO
COMPOSTO P/ 01 MESA E
06 CADEIRAS. Mesa com
tampo bipartido, medindo
1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta
medindo 60cm, tampo em
resina termoplastica abs
injetado, liso, bordas
medindo 30mm de largura e
duplas base da mesa
formada por um tubo Unico
com parede minima de
1,5mm e medida minima de
20mm x 20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformagéo
mecénica por dobramento,
resultando em um Unico
ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo
tudo, e uma barra de
sustentacéo horizontal
confeccionada em tubo com
medida minima de 20mm X
20mm parede minima de
1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2" polegadas para os
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado,
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo, altura
tampo/chdo 760mm, marca
do fabricante injetada em
auto-relevo devera estar no
encosto e notampo da mesa.

Cj
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CONSTITUINTES -
Cadeiras com assento e
encosto, colunas e pés em
resina plastica virgem de
alto impécto, fabricados pelo
processo de injecdo
termoplastico, fixados por
meio de parafusos, Assento
com medidas aproximadas
de medidas aproximadas de
420mm (larg) x 460mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/ch&o
460mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracéo
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
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unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar corrosdo. Pintura
Eletrostdtica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

CONJUNTO COLETIVO
COM 04 (QUATRO)
CADEIRAS JUVENIL MESA
COM TAMPO QUADRADO
CONFECCIONADO EM
RESINA ABS, MEDINDO
800MM X 800, PARA USO
COLETIVO E NAO
INDIVIDUAL. Tampo em
resina termoplastica ABS
injetado, bordas duplas
medindo 30mm de largura.
Altura tampo/chdo 660mm.
Base da mesa em tubo
medindo 20mm x 300mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
conformagdo mecanica por
dobramento, e uma barra de
sustentacéo horizontal Cj 500
confeccionada em  tubo
20mm x 20mm, 4 colunas
com tubo de
1.1/2°polegadas para o0s
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado
encaixado internamente e
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2mm de espessura
devera ser soldado nos tubo
da base do tampo. Toda a
estrutura metalica é
fabricada em tubo de aco
industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
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longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Cor da Estrutura:
CINZA. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 380mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
380mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
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Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostdtica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

04

CONJUNTO HEXAGONAL
JUVENIL COMPOSTO P/ 01
MESA E 06 CADEIRAS.
Mesa com tampo bipartido,
medindo 1,20m de diametro,
sextavada com cada aresta
medindo 60cm, tampo em
resina termoplastica abs
injetado, liso, bordas
medindo 30mm de largura e
duplas base da mesa
formada por um tubo Unico
com parede minima de
1,5mm e medida minima de
20mm x 20mm posicionado
sob o tampo, fabricada pelo
processo de conformagéo
mecénica por dobramento,
resultando em um Unico
ponto de solda unindo as
extremidades do mesmo
tudo, e uma barra de
sustentacao horizontal
confeccionada em tubo com
medida minima de 20mm X
20mm parede minima de
1,5mm, 6 colunas com tubo
de 1.1/2 polegadas para os
pés, com ponteiras em
polipropileno injetado,
afixado por parafuso num
tubo fémea de 2” com bucha
em PP conformado para
recebimento do mesmo tubo
do pé. O tubo fémea de 2”
com 2,mm de espessura
devera ser soldado nos tubo

Cj

500
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da base do tampo, altura
tampo/chdo 660mm, marca
do fabricante injetada em
auto-relevo devera estar no
encosto e notampo da mesa.
CONSTITUINTES -
Cadeiras com assento e
encosto, colunas e pés em
resina plastica virgem de
alto impécto, fabricados pelo
processo de injecao
termoplastico, fixados por
meio de parafusos, Assento
com medidas aproximadas
de medidas aproximadas de
420mm (larg) x 380mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
380mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm  (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
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resisténcia atracdo
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 04

VALOR VALOR

ITEM DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE UNITARIO TOTAL

CONJUNTO REFEITORIO
ADULTO COM 08
LUGARES MESA COM
TAMPO CONFECCIONADO
EM RESINA
TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO(ABS)
INJETADO, COM AS
SEGUINTES
ESPECIFICACOES:
bipartido medindo
2400mmx800mmx760mm,
o1 |dotado de nervuras com CJ 500
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo
30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base
do tampo da mesa formada
por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentacdo em tubo 50mm
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x30mm.Estrutura lateral da
mesa em tubo quadrado
50x30 na 1,50mm para
apoio do tampo, soldada ao
tubo oblongo 40x77 na
1,50mm para a coluna
soldada ao tubo oblongo
20x48 na 1,50mm para os
pés em forma de arco com
um reforco abaixo em tubo
20x30. Sapatas para 0s pés
afixadas por rebites medindo
aproximadamente 155mm X
49mm. Travessa inferior da
mesa em tubo oblongo
20x48 na 1,50mm com
chapa de agco de 3mm
curvada em forma de U com
150mm de comprimento
aproximadamente soldada
as extremidade da travessa
com 02 furos na chapa para
receber parafuso M6, que
sera afixado na porca rebite
M6 da coluna da mesa.
Marca do fabricante injetada
em alto- relevo devera estar
no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
injecédo termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 460mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chdo
460mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x  300mm  (alt)
considerando raio de
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curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura has extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de ago
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

CONJUNTO REFEITORIO
JUVENIL COM 08
LUGARES MESA COM
TAMPO CONFECCIONADO

EM RESINA

TERMOPLASTICA DE Cj 500
ALTO IMPACTO(ABS)

INJETADO, COM  AS

SEGUINTES

ESPECIFICACOES:

bipartido medindo

2400mmx800mmx760mm,
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dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo
30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base
do tampo da mesa formada
por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentacdo em tubo 50mm
x30mm.Estrutura lateral da
mesa em tubo quadrado
50x30 na 1,50mm para
apoio do tampo, soldada ao
tubo oblongo 40x77 na
1,50mm para a coluna
soldada ao tubo oblongo
20x48 na 1,50mm para os
pés em forma de arco com
um reforco abaixo em tubo
20x30. Sapatas para 0s pés
afixadas por rebites medindo
aproximadamente 155mm X
49mm. Travessa inferior da
mesa em tubo oblongo
20x48 na 1,50mm com
chapa de aco de 3mm
curvada em forma de U com
150mm de comprimento
aproximadamente soldada
as extremidade da travessa
com 02 furos na chapa para
receber parafuso M6, que
sera afixado na porca rebite
M6 da coluna da mesa.
Marca do fabricante injetada
em alto- relevo devera estar
no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impécto,
fabricados pelo processo de
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injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
medidas aproximadas de
420mm (larg) x 380mm
(prof) considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/chao
380mm. Encosto com
medidas minimas de 430mm
(larg) x 300mm (alt)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de dianmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
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Eletrostdtica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

03

CONJUNTO REFEITORIO
INFANTIL COM 08
LUGARES MESA COM
TAMPO CONFECCIONADO

EM RESINA
TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO(ABS)

INJETADO, COM AS
SEGUINTES
ESPECIFICACOES:
bipartido medindo
2400mmx800mmx580mm,
dotado de nervuras com
espessura minima de 4mm,
bordas duplas medindo
30mm de largura , fixado a
estrutura por meio de
parafusos autoatarrachantes
na sua parte de baixo, base
do tampo da mesa formada
por 01 tubo quadrado
medindo 25mm x 25mm
posicionado sob o tampo,
fabricada pelo processo de
dobramento, 02 barras de
sustentagdo em tubo 50mm
x30mm.Estrutura lateral da
mesa em tubo quadrado
50x30 na 1,50mm para
apoio do tampo, soldada ao
tubo oblongo 40x77 na
1,50mm para a coluna
soldada ao tubo oblongo
20x48 na 1,50mm para os
pés em forma de arco com
um reforco abaixo em tubo
20x30. Sapatas para 0s pés
afixadas por rebites medindo
aproximadamente 155mm X
49mm. Travessa inferior da
mesa em tubo oblongo
20x48 na 1,50mm com
chapa de aco de 3mm
curvada em forma de U com
150mm de comprimento

(ON]

500
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aproximadamente soldada
as extremidade da travessa
com 02 furos na chapa para
receber parafuso M6, que
sera afixado na porca rebite
M6 da coluna da mesa.
Marca do fabricante injetada
em alto- relevo devera estar
no encosto e no tampo da
mesa. Cadeiras com
assento e encosto, colunas
e pés em resina plastica
virgem de alto impacto,
fabricados pelo processo de
injecao termoplastico,
fixados por meio de
parafusos, Assento com
medidas aproximadas de
340mm (larg) x 340m (prof)
considerando raio de
curvatura afixado por 04
parafusos na sua parte
inferior, altura assento/ch&o
330mm aproximadamente.
Encosto  com medidas
minimas de 340mm (larg) x
300mm (alt) considerando
04 parafusos sua parte
traseira. Estrutura formada
por tubo oblongo de 16x30
de didnmetro com espessura
de 1,5mm para assento e
encosto. Travessa de unido
das colunas em tubo de
16x30mm na 1,5mm com
uma chapa de 3mm de
espessura nas extremidades
para afixar os parafusos M6
na porca rebite M6 no tubo
20x20 na 1,50mm que fica
internamente a  coluna
plastica da cadeira. Colunas
laterais duplas em formato
oblongo juntamente com pés
em peca Unica em resina
plastica PP de alto impacto
na mesma cor do assento e
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encosto. Pé em forma de
arco com frisos de
resisténcia atracao
intenamente nos pés.
Afixacdo das colunas ao
assento feitas por parafusos
na quantidade de 04
unidades. Estrutura de aco
em solda MIG-MAG.
Estrutura de aco tratadas
por banho quimico para
evitar  corrosdo. Pintura
Eletrostatica a p6.. Cor da
Estrutura: cinza.

CONJUNTO REFEITORIO
01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS: Conjunto para
refeitério composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois)
bancos empilhaveis. Mesa
com tampo em MDP,
revestido de laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP,
revestidos em laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e
assentos em MDP, com
espessura de  25mm, 500
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de
espessura, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Revestimento da face
inferior em laminado
melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de

buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca
interna  1/4”, 13mm de
comprimento. Topos

encabecados com fita de
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bordo termopléastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietileno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor AZUL,
colada com adesivo "Hot
Melting". Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. Dimensbes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, secg¢do quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16
(2,5mm).  Estrutura  dos
bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16  (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
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seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16

(1,5mm) Suportes
estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,

espessura de 3mm,
estampados. Aletas de
fixacdo do tampo

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixacao
do tampo a estrutura através
de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x
2 1/2°, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos rosca
maquina polegada de1/4” x
2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas
em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AZUL, fixadas a estrutura
através de encaixe. Nas
partes metalicas deve ser
aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pé hibrida Epoéxi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
AZUL. FABRICACAO: Para
fabricagdo € indispensével
seguir as especificacdes
técnicas e atender as
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recomendacdes das normas
especificas para cada
material. Pecas injetadas
ndo devem  apresentar
rebarbas, falhas de injecao
ou partes cortantes. A fita de
bordo deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apoés a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
A qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de
colagem  (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Mdbveis
de madeira - Fita de borda e
suas aplicagcfes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0S
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos. Dimensbes

acabadas:- Tampo: 1500
+2mm (largura) x 840 £2mm
(profundidade); 760mm
+3mm (altura)- Assento:
1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade);
460mm = 3mm (altura).




@
©cim
JEQUITINHONHA

CONSORCIO INTEGRADO MULTIFINALITARIO DO VALE DO JEQUITINHONHA
CNPJ 22.835.076/0001-70

CONJUNTO REFEITORIO
01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS: Conjunto para
refeitorio composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois)
bancos empilhaveis. Mesa
com tampo em MDP,
revestido de laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP,
revestidos em laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e
assentos em MDP, com
espessura de 25mm,
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdao, 0,8mm de
espessura acabamento frost,

na cor BRANCA.
Revestimento da face
inferior em laminado 500

melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de
buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca
interna  1/4”, 13mm de
comprimento. Topos
encabecados com fita de
bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietiieno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie

texturizado, na cor
VERMELHA, colada com
adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao

arrancamento minima de
70N. Dimensbes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
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(espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
diametro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16
(1,5mm).  Estrutura  dos
bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, seccdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccao retangular 20mm x
50mm, em chapa 16

(1,5mm). Suportes
estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,

espessura de 3mm,
estampados. Aletas de
fixacdo do tampo

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixagao
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do tampo a estrutura através
de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x
2 1/2”, cabecga chata, fenda
simples; Parafusos rosca
maquina polegada de1/4” x
2", cabeca chata, fenda
simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas
em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
VERMELHA, fixadas a
estrutura através de encaixe.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epo6xi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
VERMELHA. FABRICAC}AO:
Para fabricacao é
indispensavel  seguir as
especificagbes técnicas e
atender as recomendacgfes
das normas especificas para
cada material. Pecas
injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
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arredondamento dos bordos.
A qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de
colagem  (resisténcia a
tracdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Moveis
de madeira - Fita de borda e
suas aplicagdes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas
devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados 0s cantos
agudos Dimensbes

acabadas:- Tampo: 1500
+2mm (largura) x 700 £2mm
(profundidade); 640mm
+3mm (altura)- Assento:
1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade);
380mm £ 3mm (altura).

CONJUNTO REFEITORIO
01 (uma) MESA E 02 (dois)
BANCOS: Conjunto para
refeitorio composto de 1
(uma) mesa e 2 (dois)
bancos empilhaveis. Mesa
com tampo em MDP, 500
revestido de laminado
melaminico, montado sobre
estrutura tubular. Bancos
com assentos em MDP,
revestidos em laminado
melaminico, montado sobre
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estrutura tubular.
CONSTITUINTES: Tampo e
assentos em MDP, com
espessura de 25mm,
revestido na face superior
em laminado melaminico de
alta pressdo, 0,8mm de
espessura acabamento frost,

na cor BRANCA.
Revestimento da face
inferior em laminado

melaminico de baixa
pressdo - BP, acabamento
frost, na cor BRANCA.
Furacdo e colocacdo de
buchas em zamac,
autoatarraxantes, rosca
interna  1/4”, 13mm de
comprimento. Topos
encabecados com fita de
bordo termoplastica
extrudada, confeccionada
em PVC (cloreto de
polivinila); PP (polipropileno)
ou PE (polietiieno), com
"primer" na face de colagem,
acabamento de superficie
texturizado, na cor
AMARELA, colada com
adesivo "Hot Melting".
Resisténcia ao
arrancamento minima de
70N. Dimensbes nominais
de 29mm (largura) x 3mm
(espessura). Estrutura da
mesa composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 14 (1,9mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, secgdo quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
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transversais em tubo de aco
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16
(2,5mm).  Estrutura  dos
bancos composta de: Pés
confeccionados em tubo de
aco carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
didmetro de 38mm (1 1/2"),
em chapa 16 (1,5mm);
Travessa longitudinal em
tubo de aco carbono SAE
1008, laminado a frio, com
costura, sec¢do quadrada
40mm x 40mm, em chapa
16 (1,5mm); Travessas
transversais em tubo de ago
carbono SAE 1008,
laminado a frio, com costura,
seccdo retangular 20mm X
50mm, em chapa 16

(2,5mm). Suportes
estruturais e de fixacdo do
tampo/ assento

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,

espessura de 3mm,
estampados. Aletas de
fixacédo do tampo

confeccionados em chapa
de aco carbono SAE 1008,
chapa 14 (1,9mm). Fixacao
do tampo a estrutura através
de: Parafusos rosca
maquina polegada de 1/4” x
2 1/2°, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos rosca
maquina polegada de1/4” x
2”, cabeca chata, fenda
simples; Parafusos
autoatarraxantes para MDP,
didmetro de 4,5mm, 22mm
de comprimento, cabeca
panela, fenda Phillips ou
Pozidriv. Ponteiras/ sapatas
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em polipropileno copolimero
virgem, isento de cargas
minerais, injetadas na cor
AMARELA, fixadas a
estrutura através de encaixe.
Nas partes metélicas deve
ser aplicado tratamento
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina. Pintura dos
elementos metalicos em
tinta em pd hibrida Epo6xi /
Poliéster, eletrostatica,
brilhante, polimerizada em
estufa, espessura minima de
40 micrometros na cor
AMARELA. FABRICACAO:
Para fabricagéo e
indispensavel seguir as
especificagbes técnicas e
atender as recomendacoes
das normas especificas para
cada material. Pecas
injetadas nao devem
apresentar rebarbas, falhas
de injecdo ou partes
cortantes. A fita de bordo
deve ser aplicada
exclusivamente pelo
processo de colagem “Hot
Melting”, devendo receber
acabamento fresado apos a
colagem, configurando
arredondamento dos bordos.
A qualidade de colagem da
fita de bordo deve
apresentar resisténcia ao
arrancamento minima de
70N, quando ensaiada
conforme - Ensaio de
colagem  (resisténcia a
tragdo), constante na ABNT
NBR 16332: 2014 — Mdveis
de madeira - Fita de borda e
suas aplicacfes - Requisitos
e métodos de ensaio. Soldas
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devem possuir superficie lisa
e homogénea, ndo devendo
apresentar pontos cortantes,
superficies  asperas ou
escorias. Todos 0s
encontros de tubos devem
receber solda em todo o
perimetro da unido. Devem
ser eliminados respingos e
irregularidades de solda,

rebarbas, esmerilhadas
juntas soldadas e
arredondados o0s cantos
agudos Dimensbes

acabadas:- Tampo: 1500
+2mm (largura) x 700 £2mm
(profundidade); 594mm
+3mm (altura)- Assento:
1350 £2mm (largura) x 350
+2mm (profundidade);
334mm £ 3mm (altura).

VALOR TOTAL DO LOTE

LOTE 05

VALOR VALOR

ITEM DESCRICAO UNIDADE | QUANTIDADE UNITARIO TOTAL

Cadeira Escolar com
prancheta frontal regulavel
fixadas sem  parafusos,
sustentada por tubo 25mm
X 25mm com espessura de
1,9mm ambos inteiricos,
sem emendas, dobrados
pelo processo de
o1 | conformagdo, posicionados Unid 3.390
sob a prancheta, ligados a
estrutura da cadeira sem
mao francesa. O dispositivo
de regulagem na parte
inferior da prancheta no
sentido horizontal é
composto por tubos
redondos em acgo industrial
de com diametro de 1.1/8”
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que envolvem as buchas
plasticas e os trilhos de aco
industrial  redondo  com
didmetro de 3/4”, se
encaixando ao tubo
quadrado 25mm x 25mm
que estdo sob a prancheta e
ficam protegidos por um
contra tampo fabricado em
PP injetado, fixado a
prancheta por encaixe.
Prancheta fabricada em ABS
pelo processo de injecéo,
medindo: 560mm x 390mm
(+/- 5%). O design das
laterais sendo de forma que
uma encaixa na outra,
quando estiverem lado a
lado. Borda frontal medindo
40mm de altura e borda
traseira medindo 30mm de
altura (+/- 5%). Com porta
lapis na posicao horizontal e
ao lado o porta copos em
alto relevo, ficando a area
livre de trabalho com espaco
suficiente para acomodar 02
folhas A4 lado a lado.
Cadeira com assento e
encosto em polipropileno.
Assento com medidas
minimas 400mm x 460mm
(+/-5%), altura assento/ch&o
460mm  aproximadamente
sem orificios fixados por
meio de parafusos. Encosto
com medidas minimas
400mm x 360mm (+/-5%),
com puxador e marca do
fabricante em alto relevo
fixados por meio de
parafusos. Porta  livros
confeccionado em resina
termopléstica de alto
impacto, polipropileno,
fechado nas partes traseira
e laterais cobrindo parte da
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estrutura que interliga a
base do assento aos pés.
Base do assento e
interligacdo ao encosto em
tubo 16mm x 30mm, coberto
pelo encosto, uma barra
horizontal para sustentagéo
sob o assento em tubo 5/8.
Estrutura reforcada com 02
colunas laterais em tubo
oblongo 29x58mm na
1,50mm de espessura e Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Uma
barra horizontal de reforgo
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG. Apresentar junto com a
proposta comercial,
Certificado emitido por OCP
que o produto apresentado
atende a NBR ABNT 16671
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02

Cadeira Escolar com
prancheta lateral fixadas
sem parafusos, sustentada
por tubo 25mm x 25mm
com espessura de 1,9mm
ambos inteiricos, sem
emendas, dobrados pelo
processo de conformacéo,
posicionados sob a
prancheta, ligados a
estrutura da cadeira sem
méao francesa. Prancheta
fabricada em ABS pelo
processo de injecao,
medindo: 560mm x 390mm
(+/- 10%). Borda frontal
medindo 30mm de altura (+/-
5%). Com porta lapis na
posi¢céo horizontal, ficando a
area livre de trabalho com
espago  suficiente  para
acomodar 01 folhas A4.
Cadeira com assento e
encosto em polipropileno.
Assento com medidas
minimas 400mm x 460mm
(+/-5%), altura assento/chéo
460mm  aproximadamente
sem orificios fixados por
meio de parafusos. Encosto
com medidas minimas
400mm x 360mm (+/-5%),
com puxador e marca do
fabricante em alto relevo
fixados por meio de
parafusos. Porta  livros
confeccionado em resina
termoplastica de alto
impacto, polipropileno,
fechado nas partes traseira
e laterais cobrindo parte da
estrutura que interliga a
base do assento aos pés.
Base do assento e
interligacdo ao encosto em
tubo 16mm x 30mm, coberto

Unid.

3390
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pelo encosto, uma barra
horizontal para sustentacdo
sob o assento em tubo 5/8.
Estrutura reforcada com 02
colunas laterais em tubo
oblongo 29x58mm na
1,50mm de espessura e Pés
confeccionados em resina
plastica de alto impacto (PP)
em forma de arco com
acabamento liso e brilhante
medindo 460mm de
comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Uma
barra horizontal de reforgo
em tudo oblongo medindo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre uma das colunas que
liga a base do assento aos
pés. Toda a estrutura
metalica é fabricada em tubo
de aco industrial tratados por
conjuntos de banhos
guimicos para protecdo e
longevidade da estrutura e
soldado através do sistema
MIG.

03

LONGARINA DE 03
LUGARES

Longarina polipropileno 03
lugares com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecao

Unid

300
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termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto-
relevo no encosto. Assento
com medidas minimas
400mm x 460mm altura
assento/chéo 460mm
aproximadamente sem
orificios, fixado por 04
parafusos. Encosto com
medidas minimas 403mm Xx
364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o
carregamento da longarina
com encaixe perfeito no
assento  configurando a
visualizagdo de uma Unica
peca, fixado por rebite.
Estrutura formada por dois
pés laterais por tubo
oblongo medindo 29mm X
58mm com espessura de
1,5mm fazendo a
interligacdo da base do
assento com os pés, sendo
esta interligacdo feita por
uma chapa de 3mm de
espessura dobrada em
forma de U soldada nas
extremidades do tubo
oblongo 29x58 com 02 furos
para passagem do parafuso
M6. Pés confeccionados em
resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensao do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixacdo do pé a
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coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto e
assento, duas barras
horizontais para sustentagéo
sob o assento em tubo 5/8.
Duas barras horizontais em
tudo retangular medindo
50mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
entre as colunas que liga a
base do assento aos pés
através da afixacdo do
parafuso M6 a duas porcas
rebites fixadas no tubo
retangular 50x30. Estrutura
unidos pelo sistema de solda
mig e tratada com banho de
desengraxe posteriormente
pintura  eletrostatica tipo
epoxi-pd com cura em estufa
a 220°c na cor branca.

LONGARINA DE 05
LUGARES

Longarina polipropileno 05
lugares com assento e
encosto em resina plastica
virgem, fabricados pelo
processo de injecdo
termoplastico, marca do
fabricante injetada em auto- und 300
relevo no encosto. Assento
com medidas minimas
400mm x 460mm altura
assento/chéo 460mm
aproximadamente sem
orificios, fixado por 04
parafusos. Encosto com
medidas minimas 403mm X
364mm, sem orificios e com
puxador para facilitar o
carregamento da longarina
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com encaixe perfeito no
assento  configurando a
visualizacdo de uma Unica
peca, fixado por rebite.
Estrutura formada por dois
pés laterais e um central por
tubo  oblongo medindo
29mm x 58mm  com
espessura de 1,5mm
fazendo a interligagcdo da
base do assento com os
pés, sendo esta interligagédo
feita por uma chapa de 3mm
de espessura dobrada em
forma de U soldada nas
extremidades do tubo
oblongo 29x58 com 02 furos
para passagem do parafuso
M6. Pés confeccionados em
resina plastica de alto
impacto (PP) em forma de
arco com acabamento liso e
brilhante medindo 460mm
de comprimento X 40mm de
largura nas extremidades X
50mm de largura na parte
central do pé e com 02 frisos
em toda extensdo do pé com
04 mm de espessura e
46mm de altura do friso.
Cavidade do pé receptora do
tubo oblongo 29x58 medindo
84,5mm de altura x 3mm de
espessura. Afixagdo do pé a
coluna feita por rebite. Base
do assento e interligacdo ao
encosto em tubo oblongo
16mm x 30mm com
espessura de 1,5mm
coberto pelo encosto e
assento, duas barras
horizontais para sustentacdo
sob o assento em tubo 5/8.
Duas barras horizontais em
tudo retangular medindo
50mm x 30mm com
espessura de 1,5mm fixada
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entre as colunas que liga a
base do assento aos pés
através da afixacdo do
parafuso M6 a duas porcas
rebites fixadas no tubo
retangular 50x30. Estrutura
unidos pelo sistema de solda
mig e tratada com banho de
desengraxe e
posteriormente pintura
eletrostatica tipo epoxi-pd
com cura em estufa a 220°c
na cor BRANCA.

CADEIRA Assento e
encosto em polipropileno
copolimero virgem, isento de
cargas minerais, injetados,
na cor AZUL. Estrutura em
tubo de ago carbono
laminado a frio, com costura,
didmetro minimo de
20,7mm, em chapa 14
(2,9mm) para afixagdo do
assento e encosto. Fixacéo
do assento e encosto
injetado & estrutura através
de rebites, diametro de
4,8mm, comprimento 12mm.
Nas partes metalicas deve
ser aplicado tratamento Und 5000
antiferruginoso que
assegure  resisténcia @ a
corrosdo em camara de
névoa salina na cor CINZA.
Encosto medindo
aproximadamente  400mm
de largura x 300mm de
altura considerando o raio
de curvatura. Assento
medindo aproximadamente
490mm de largura x 440mm
de profundidade
considerando o raio de
curvatura encaixado pela
estrutura do encosto da
cadeira.
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VALOR TOTAL DO LOTE

2. DANATUREZA DO OBJETO:

2.1. O objeto de mesma natureza é entendido como aquele do mesmo ramo de atividade
e considera-se ramo de atividade a linha de fornecimento consignada ao fornecedor,
observada a classe de materiais e servigos, utilizando o detalhamento de cada elemento
de despesa da PORTARIA n.° 448, DE 13 DE SETEMBRO DE 2002 e linha de

fornecimento contida em sistema de gestdo mantido no municipio.
3. DO PRAZO DO CONTRATO E POSSIBILIDADE DE PRORROGAGCAO:

3.1. O prazo de vigéncia da ata de registro de precos serd de 1 (um) ano, podendo ser

prorrogado por igual periodo, conforme Lei Federal N° 14.133/2021, Art. 84.
4. FUNDAMENTACAO DA CONTRATACAO:

A fundamentagdo para a aquisicdo de mobiliarios escolares para as escolas publicas dos
municipios consorciados ao CIM Jequitinhonha se baseia na necessidade de
proporcionar um ambiente educativo adequado e propicio ao desenvolvimento integral
dos alunos. O mobiliario escolar de qualidade é essencial para garantir o conforto e a
ergonomia dos estudantes, permitindo que passem longos periodos nas salas de aula
sem prejuizos a saude. Além disso, a substituicdo de moveis antigos e danificados
melhora a estética e a funcionalidade das salas, aumentando a motivacgdo e o bem-estar
dos alunos e professores. Essa contratacdo, portanto, busca atender de maneira
abrangente as demandas das escolas publicas, elevando o padrdo de infraestrutura e,
consequentemente, a qualidade do ensino oferecido, refletindo o compromisso da
administracdo publica com a educacdo e o futuro das criancas e jovens da regiao.

5. DESCRICAO DA SOLUCAO COMO UM TODO:

A aquisicdo de mobiliarios escolares destina-se a atender as necessidades dos
municipios consorciados ao CIM-JEQUITINHONHA. Desse modo, resta concluido que

a solucdo encontrada, engloba a aquisicdo de uma variedade de moveis, tais como
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mesas, cadeiras, armarios, longarinas, entre outros, de acordo com as especificidades de
cada escola e seus alunos. Assim, objetiva-se fornecer mobiliarios modernos, funcionais

e adaptaveis as diferentes demandas de cada centro educacional

Quanto a modalidade, foi adotado o Pregdo Eletronico, com critério de julgamento
“MENOR PRECO POR LOTE”, por meio de Registro de Precos.

Quanto ao agrupamento dos itens por lote, consiste na necessidade de otimizar a compra
e garantir que cada setor receba itens especificos e adequados as suas necessidades. Os
lotes foram agrupados de acordo com suas caracteristicas e finalidades: moveis para
ensino infantil, fundamental e medio, além de divisdes especificas para reparticdes
como bibliotecas e refeitdrios. Essa divisdo por lotes permite uma selecdo mais
criteriosa dos fornecedores, garantindo que os produtos atendam aos padrdes de
qualidade e funcionalidade exigidos por cada ambiente. Além disso, facilita a gestdo e a
distribuicdo dos itens adquiridos, assegurando que cada unidade educacional ou
administrativa receba mobiliarios adequados as suas atividades, o que contribui para um
ambiente mais organizado, funcional e eficiente. Dessa forma, a aquisi¢do por lotes
atende de maneira precisa e eficaz as diversas demandas do sistema educacional e das
reparticdes publicas, promovendo uma melhor gestdo dos contratos e uma maior

satisfacdo dos usuarios.
6. REQUISITOS DA CONTRATACAO:

6.1. Os mdveis adquiridos devem atender as diretrizes de qualidade, seguranca e
eficacia capazes de atender as demandas do Consorcio.

6.2. O prazo de entrega deve ser estipulado em no maximo 15 (quinze) dias Uteis apos a
ordem de fornecimento.

6.3. A contratada devera arcar com todos os 6nus necessarios a completa entrega que
efetuar, incluindo o pagamento de taxas e emolumentos, seguros, impostos, encargos
sociais e trabalhistas, e quaisquer despesas referentes a entrega, inclusive licenca em
reparticdes publicas, registro, publicacbes e autenticagdes do Contrato e dos

documentos a ele relativos, se necessario.
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6.4. A contratada devera reparar, corrigir, remover, reconstruir ou substituir, as suas
expensas, no todo ou em parte, 0 objeto deste Contrato, em que se verifiquem vicios,
defeitos ou incorrecbes resultantes da entrega, salvo quando o defeito for,
comprovadamente, provocado por uso indevido.

6.3. O mobiliario deve ser especificado de forma a permitir a cotacdo de itens similares,

superiores ou equivalentes, sem violar o Principio da Isonomia.

7. MODELO DE EXECUCAO DO OBJETO
7.1. A execucdo seguird as ordens de fornecimento emitidas durante a vigéncia da Ata

de Registro de Precos.

8. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO:
8.1. A execucdo do objeto serd& acompanhada e fiscalizada pelo 6rgdo ou entidade

responsavel, com relatorios periddicos.
9. CRITERIOS DE MEDICAO E DE PAGAMENTO:

9.1. O pagamento sera efetuado conforme as entregas forem realizadas e aceitas pelo
6rgdo responsavel, no prazo méaximo de 30 (trinta) dias consecutivos.

9.2. No valor ofertado deverdo estar inclusos todos os custos diretos e indiretos,
inclusive taxas, impostos, frete e outros que incidam ou venham a incidir na execucao

do objeto no local estabelecido.
10. FORMA E CRITERIOS DE SELECAO DA CONTRATADA:

10.1. A selecédo do fornecedor ocorrera por meio de processo licitatorio, de acordo com
a legislagéo vigente, modalidade pregéo eletronico, conforme previsto na Lei Federal n°
14.133/2021.

10.1.1. A selegdo levard em consideracdo o0 MENOR PRECO POR LOTE, de acordo

com as condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas.
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11. ESTIMATIVAS DO VALOR DA CONTRATACAO:

A estimativa do valor da contratacdo, bem como levantamento da demanda foram
elaborados em documento a parte e classificados adequadamente, conforme consta

anexo ao processo de contratacao.
12. ADEQUACAO ORCAMENTARIA:

12.1. A contratacdo estd adequada ao orgamento disponivel para o exercicio financeiro.

Diamantina/MG, 27 de setembro de 2024

Lilia Fagundes Trindade Nascimento

Coordenadora Administrativa — CIM JEQUITINHONHA



